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BOLSA FORMADA DE BOLSAS DESTACAVEIS 
Refere-se a presente invengao a uma bolsa constitufda de multiplas 
bolsas/sacos destacaveis, formando um conjunto onde cada uma delas est^ 

r 

dentro das subseqtientes, exceto a exterior. 

O conjunto destina-se a ser posicionado em locais acumuladores e/ou 
coletores de detritos/sujeiras, tanto em instala9des hidraulicas de predios, nas 
caixas de passagem, caixas retentoras de gorduras, rales, etc. como em locais 
isolados como lixeiras e sanitarios provisdrios. 

Tambem e destinado para ser posicionado em locais apropriados para 
embalar produtos em bolsas/sacos como as que sao utilizadas para separar 
frutas, verdures e outros produtos escolhidos e separados peld cliente em 
supermercados. 

A operagao de uso ocorre com a colocagao do conjunto seguida 
posteriormente da retirada de uma bolsa/saco por vez, levando consigo o que 
interessa, enquanto que o local fica instantaneamente preparado para a proxima 
utilizagao ate que todas as bolsas/sacos tenham sido utilizadas. 

As atuais bolsas/sacos destinadas aos mesmos locais sao 
vendidas/fomecidas em unidades ou em mCiltiplas unidades e, quando multiplas, 
enroladas umas sobre as outras ou empilhadas umas sobre as outras, levando a 
ocorrer colocagSo das bolsas/sacos, no local de utilizagao, uma por vez. 

Algumas bolsas/sacos sao simples, tern abertura apenas na parte superior, 
como e o caso das bolsas/sacos destinadas a lixeiras. Outras podem ter tambdm 
aberturas laterais, como e o caso das mencionadas na Carta Patente P 19801 250 
e na C1 9801250, destinadas a uso em instalagdes hidraulicas. 

Atuaimente o que demanda mais tempo e maiores dificuldades e a 
coloca^ao das bolsas/sacos nos recipientes. 

Em reia^ao a cada unidade de bolsa/saco ocorrem opera^oes de encontrar 
e pegar a bolsa/saco, levar ate o local de destine, abrir a bolsa/saco . e 
acomodar/ajustar a bolsa/saco no local de destine. 

Muitas vezes, num primeiro memento ocorre duvida quanto a qua! 6 a 
regiao de abertura da bolsa/saco; noutros mementos, embora sabendo qua! e a 
regiao de abertura da bolsa/saco, fica diffcil de iniciar a separa^ao das bordas de 
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modo a realizar a abertura da bolsa/saco, principalmente quando as parades da 
bolsa/saco sao muito maleaveis e finas, espessura de dois centesimos de 
milimetro, por exempio, 

Tambem, em muitos casos, ao manusear a bolsa/saco, deslocando sues 
\ paredes na diregao das parades intemas do recipiente, ocorre que o volume de 
ar que fica entre as mesmas dificulta o processo de acomodagao, pois, ao inves 
de o ar sair do recipiente, desioca-se internamente, causando o respectivo ^ 

■ 

deslocamento de outras partes da bolsa/saco em sentido contrario ao desejado; o 
mesmo acontecendo quando colocadas subsequentes bolsas/sacos dentro umas 
0 das outras no mesmo recipiente. 

Os objetivos que levaram a presente invengao foram o de facilitar a 
colocagao das bolsas/sacos e o de reduzir a quantidade de tempo empregado 
por quern realize as bp)era9oes, tanto em razao do custo financeiro como em 
razSo do desconforto da postura humana por demasiado pen'odo. 
J 5 A solugdo para os problemas existentes foi criar uma bolsa/saco (1) 

formada por multiples bolsas/sacos (10) (9) (8) (7) (6) (5) destac^veis, com cada 
uma delas dentro das subseqQentes, exceto a exterior (5); com expulsao, total ou 
suficient^, do ar entre as mesmas; respeitando procedlmentos impeditivos de 
agarramento entre as bolsas/sacos na parte inferior das mesmas; de modo que o 
0 conjunto, embora sendo descascado internamente, pela retirada perl6dica de 
bolsas/sacos, mantem a condigao de bolsa/saco ate esgotar-se. 

Retirada do ar entre as bolsas do conjunto para que o conjunto tenha a 
maleabilidade e a rigidez parecidas com as de uma bolsa/saco de espessura 
igual ao somatdrio das espessuras das bolsas/sacos do conjunto. Desta forma, 
25 durante a colocagao no recipiente, quando as paredes do conjunto forem 
deslocadas em dire?ao as paredes do recipiente, em razao de encontrar mais 
resistencia, o ar saira do recipiente com mais facilidade. 

Impedimento de agarramento entre as bolsas/sacos na parte inferior das 
mesmas, pois, se a bolsa/saco tiver, em sua parte inferior, excesso (3) de 
30 paredes em exagero em relagao ao formato da parte inferior do recipiente e os 
referidos excessos (3) de todas as bolsas/sacos estiverem juntos, dependendo do 
formato do fundo do recipiente, poder^ haver dobras nos excessos (3); isto 



podera acarretar que a bolsa/saco a ser retirada fique presa nas dobras. Por isso, 
neste caso, um procedimento adequado e o de alternar, com giro (1 1) de noventa 
graus, o posicionamento de cada bolsa/saco em reiagao a anterior e a posterior, 
impedindo que os excessos (3) na parte inferior da bolsa/saco se agarrem nas 
5 dobras dos excessos (3) das subsequentes bolsas/sacos. Outro procedimento 
adequado e a modificagao da parte inferior das bolsas antes de posicionar umas 
dentro das outras; isto e, modificar o formato da parte inferior, eliminando os 
excessos. 

As vantagens da presente invengao, seguindo a ordem das etapas da 
10 tecnica anterior, sao: 

a) O proprio recipiente armazena as subsequentes bolsas/sacos, servindo 
como local de estoque; com isto nao ha necessidade de procurar, pegar e trazer 
a bolsa/saco subsequente ate que o conjunto se esgote; 

b) A bolsa/saco subsequente ja esta colocada; com isto ndo 

15 necessidade de encontrar a regiao de abertura (2) da bolsa/saco, nem de realizar 
a abertura da bolsa/saco, nem de colocar a bolsa/saco no interior do recipiente, 
nem de deslocar as parades da bolsa/saco em diregSo ^s paredes do recipiente, 
nem de ajustar a borda superior da bolsa/saco em relapao ao recipiente; com isso 
nao existem as dificuldades inerentes as referidas operagoes; 

0 c) Colocagao do conjunto de bolsas/sacos com mais facilidade e manor 

quantidade de tempo do que para a colocagao de apenas uma bolsa/saco; em 
razSo da retirada do ar entre as bolsas/sacos resulta uma estrutura de conjunto, 

> 

mais resistente a pressoes leves, facilitando acombdar as paredes do conjunto 
ate junto das paredes Internas do recipiente; 
25 d) Redugao na quantidade de tempo empregada por quern realiza as 

operagdes de manutengao; 

e) Redugao nos riscos inerentes a postures corporals improprias para 
periodos prolongados. 

Comparando com a. t6cnica atual. observa-se que para os referidos locais 
30 nao existe outro produto previamente composto apenas de multiples bolsas 
integradas para descascamento intemo nas etapas subsequentes de manuseio. 
O conjunto (1) sem aberturas laterais resolve os probiemas proprios 



apenas dos locals isoiados, como lixeiras. Porem, quando o local de utiliza^ao 
faz parte de instalagdes hidrSullcas ^ necessarlo que o conjunto (16) possua 
abertura(s)-lateral(is) (17), as quais devem ter encaixe Impermeavel ou muito 
pouco permeaveL 

Para isso existem as tecnologias criadas pela PI9801250 e C1 9801 250 
para atender aos casos em que as boJsas/sacos possuem aberturas laterals. • 

O produto da P19801250 e C1 9801 250 apresenta a opgSo de colocagao de 
multiplas bolsas/sacos no receptaculo, o que pode ocorrer antes ou apos a venda 
do receptaculo; mas nao apresenta a solu^ao de multiplas bolsas/sacos 
integradas previamente a cotocagao no receptaculo. 

Na utilizagao das mencionadas tecnologias, o problema que surge e 
quanto ao encaixe de aberturas laterals do conjunto em instalagoes hidraulicas, 
pois a espessura das parades do mesmo e bem maior do que a espessura de 
cada bolsa que o compoe, dificultando muito o encaixe manual por depender de 
muito esforQO fisico ou de encaixe uma por uma. 

Para integrar a presente invengao as tecnologias da P 1980 1250 e 
CI 9801 250 foi criada uma bucha (14) com duas regioes de encaixe, uma prevista 
na CI e outra prevista na PI. Uma (28) propria para encaixe e vedagao entre o 
conjunto e o receptaculo/recipiente, a qual pode servir para o encaixe de uma 
(18) bolsa/saco resultando numa vedagao do tipo mencionado na CI 9801250. A 
outra (27) para encaixe na respective abertura lateral dum conjunto de 
bolsas/sacos, para promover a veda^ao, quanto a passagem de liquidos, da 
bolsa/saco mais central para qualquer outra das subsequentes bolsas/sacos do 
conjunto (16), utilizando a tecnica mencionada na PI9801250. 

A vantagem trazida pela criagao da bucha (14) e justamente possibilitar a 
integragSo das tecnologias anteriores com a da bolsa formada por bolsas 
destacdveis, de modo a permitir o uso desta em instalagoes hidraulicas. 

Um unico dispositive, a bucha (14), intermedeia dois tipos de conexoes; 
uma do conjunto (16) em relagao a ele (16) mesmo; e uma do conjunto (16) em 
relagSo ao receptaculo. 

O desenhos anexos mostram alternatives de bolsa (16) para instalagoes 
hidraulicas e de bolsa (1 ) para recipientes isolados. bem como detalhes sobre os 



mesmos. 

A fig. 1 mostra uma bolsa (1) cx)nstituida de seis botsas. 
A fig. 2 mostra uma ampliagao de uma parte do contomo (4) da abertura 
(2) da bolsa (1 ) apresentada na fig. 1 , em medidas desproporcionais. 

A fig. 3 mostra a sequencia de montagem da bolsa (1) apresentada na fig 

1. 

A fig. 4 mostra uma bolsa (1) com uma dobra (13) efetuada contornando a 
abertura (2) da mesma. 

A fig. 6 mostra uma bolsa (16) com duas aberturas-laterals (17). 

A fig. 6 mostra uma ampliagSo de uma parte do contorno (4) da abertura 

(2) da bolsa (16) apresentada na fig. 5, em medidas desproporcionais. 

A fig. 7 mostra a vista do corte AA marcado na fig. 5, numa ampliagao em 
medidas desproporcionais. 

A fig. 8 mostra uma vista frontal da bucha (14) apresentada nas figuras 5 e 

7. 

A fig. 9 mostra a vista do corte BB marcado na fig. 8. 

Para a montagem do conjunto, o melhor e preparar uma base (12) de 
apoio, preferencialmente no formato do interior do recept^culo para onde sera 
destinado o conjunto (1), isto e, de dimensSes extemas semelhantes Ss 
dimensoes intemas do local onde sera utilizado o. conjunto (1). A base (12) fica 
posicionada de ponta-cabega e tern altura maior do que a profundidade do 
respective receptaculo. Esta base (12) servira como apoio e ocupara o espa9o 
interne do conjunto (1) de modo a ser obrigatoria a expulsao do ar de dentro 
da(s) bolsa(s) (10) (9) (8) (7) (6) (5) que serao colocadas cobrindo o mesmo. 

Pronta a base (12) de apoio, o proximo passo e fazer o encaixe da primeira 
(10) bolsa, revestindo a base(12). Em seguida, considerando a hipotese de haver 
excesses (3) de paredes na bolsa (10), em sua parte inferior, o que e a situagao 
mais comum, fazer o revestimento com a segunda (9) bolsa, por cima da primeira 
(10), numa posigao dtferente da anterior, a fim de nao coincidirem os excesses 

(3) ; num giro (11) de noventa graus em relagSo ^ posigSo da primeira, por 
exemplo. Assim o encaixe da terceira (8) bolsa pode ser na mesma posigao que a 
primeira (10) e o encaixe da quarta (7) bolsa pode ser na mesma posigao que a 
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segunda (9), sempre alternando, ate que todas as bolsas estejam encaixadas 
umas sobre as outras. Agora e um momento de verificar se ficou muito ar entre as 
bolsas e. se for o caso, expulsa-lo. Pronto o conjunto (1 ), Entao, para tornar mais 
preso o ar entre as bolsas (10) (9) (8) (7) (6) (5) que o compos, fazer uma dobra 
5 (13) no contorno da abertura (2), de modo a manter as aberturas (2), de todas as 

subseqCientes (9) (8) (7) (6) (5) bolsas, cobertas externamente pela (10) mais (1 
interna das bolsas, e assim sucessivamente. A dobra (13) forga uma posi^ao 

m 

mais prdxima entre as bolsas, limitando a passagem de ar por entre elas. 

Assim, desencaixando da base (12) de apoio, o conjunto (1) esta pronto 
0 para ser colocado em um receptaculo do tipo sem abertura lateral, lixeira. por 
exempio, ou dobrado e embalado para venda e utilizagao posterior. De modo 
que, depois de posictonar o conjunto (1) numa lixeira, a primetra (10) bolsa que 

• - 

foi encaixada no local de apoio sera a primeira bolsa a ser destacada do conjunto 
(1); a segunda (9) serS a segunda a ser destacada; e assim sera 
15 sucessivamente. 

Pdr§m, se o receptaculo e do tipo com abertura(s)-lateral(is) (17) serao 
necessaries mais etapas de confecgao. Para preparer cada abertura-lateral (17) 
do conjunto e necessario fazer no conjunto (16) uma abertura-circular de 
diametro manor do que o diametro da correspondents superficie-de-conexao- 
externa (27) da b)ucha (14) que sera ali introduzida. 

Antes da introdugao da bucha (14) na abertura-circular do conjunto (16) e 
necessario fazer com que o contorno da abertura-<:ircular funcione parecido com 
um anel piano n'gido, o que se consegue prensando as parades das bolsas do 
conjunto (16) numa circunferencia de raio maior do que o raio inicial da abertura- 
25 circular mencionada. 

O passo seguinte e deslocar um elemento que vai penetrando na abertura- 
circular mencionada, seguindo a diregao de um eixo que passa perpendicular ao 
anel piano ngido, for9ando as parades de modo a gerar tensoes internes e mudar 
o anel, nos locais que Ihe toca, de formate piano para formate de tronco de cone, 
30 como e o formato do elemento mencionado. 

Juntamente com o elemento mencionado, destoca-se a bucha (14) que 
Ologo penetrara na mesma abertura, at^ que toda a abertura mencionada esteja 



posicionada na superf»cie-de-cpnexao-externa (27) da bucha (14), de modo que, 
a abertura, deixa de ter o formato de tronco de cone e passa ter o formate 
ciHndrico, pois este e o formato externo da bucha (14) no local (27) em que 
ocorre o encaixe. 

Considerando a outra (28) regiao da bucha (14), superffcie-de-conexao- 
interna (28), considero melhor maneira a configuragao onde tern tambem 
encaixada mais uma (18) bolsa. exterior as demais (19) (20) (21) (22) (23) (24) 
(25) (26). Em cada abertura-lateral (17) desta (18) ultima bolsa, e encaixada a 
extremidade da respectiva bucha- (14) que servira para conectar o conjunto (16) 
ao receptaculo, permitindo uma melhor vedagao na conexao. Para garantir que a 
bolsa (18) nao desprenda, coioca-se urn anel (15) para fix^-la. 

Como as vezes existem pe^s internas no receptaculo, sifao conectado a 
safda, por exempio, considero melhor maneira a bucha (14) possuir, na 
extremidade oposta a de inser^ao em entrada ou em saida de receptaculo, o 
diSmetro-intemo (29) igual ao diametro interno da entrada ou saida do 
receptaculo, para que, o sifao, por exempio, possa ser conectado a bucha ao 
inv^s de ser conectado ao receptaculo. 



remndicaqOes 

1) BOLSA FORMADA DE BOLSAS DESTACAVEIS, caracterizada por ser 
constitufda de multiplas bolsas/sacos destacaveis, formando um conjunto (1) 
onde cada uma das bolsas/sacos esta dentro das subsequentes, exceto a externa 
(5), e possuir abertura (2), para retirada, das bolsas intemas, que serao 
sucessivamente destacadas a partir da primeira (10). 

2) BOLSA FORMADA DE BOLSAS DESTACAVEIS. de acordo com 
reivindica9ao 1, caracterizada por o conjunto (1) apresentar dobra (13) na 
abertura (2), de modo a manter os contornos das aberturas (4) de todas as 
bolsas/sacos do mesmo conjunto (1) cobertas externamente pela (10) mais 
interna das bolsas/sacos, e assim sucessivamente. 

3) BUCHA DE INTERMEDIAQAO. para utilizagao em bolsas/sacos com 
abertura(s)-lateral(is) (17), caracterizada por a bucha (14) possuir superficie-de- 
conexao-externa (27) para conexao nao perme^vel em abertura(s)-lateral(is) (17) 
de uma ou multiplas bolsas/sacos e superffcie-de-conexao-interna (28) para 
conexSo nao permeavel em entrada ou em satda de receptaculo. 

4) BUCHA DE INTERMEDIAQAO. de acordo com reivindicagSo 3. 
caracterizada por possuir, na extremidade oposta a de insergao em entrada, ou 
em satda, de receptaculo, o diametro intemo (29) igual ao didmetro interno da 
entrada, ou da safda, do receptaculo. 

5) BOLSA FORMADA DE BOLSAS DESTACAVEIS E COM ABERTURAS 
LATERAIS, de acordo com reivindica^oes 1 e 3, caracterizada por apresentar 
abertura(s)-laterai(is) (17) e por possuir uma bucha (14) de intermediag§o em 
cada abertura-lateral (17). 

6) BOLSA FORMADA DE BOLSAS DESTACAVEIS COM GIRO 
ALTERNADO, de acordo com reivindicagao 1 , caracterizada por apresentar giro 
(1 1 ) de cada bolsa/saco, altemando posigdes, em relagSo a anterior e a posterior, 
de modo a desencontrar os respectivos excessos (3) de paredes das 
bolsas/saco na parte inferior. 
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RESUMO 

* ■ 

BOLSA FORMADA DE BOLSAS DESTACAVEIS 
O invento e uma bolsa (1) constitui'da de multiplas bolsas/sacos (10) (9) (8) 
(7) (6) (5) destac^veis, formando um conjunto (1) onde cada uma delas esta 
dentro das subsequentes, exceto a exterior (5), Destinado a ser utilizado 
principalmente em locais acumuladores e/ou coletores de detritos/sujeiras, tanto 
em instalagoes hidraulicas como em locais isolados do tipo lixeiras e sanitarios 
provisorios, por exemplo. Tambem apropriado para locais de separagao manual 
de produtos. Resolve dificuldades das etapas iniciajs de colocagao de 
bolsas/sacos e reduz a quantidade de tempo empregado por quem realiza as 
operagoes. gerando beneffcios, tanto em razao do manor custo financeiro como 
em razao de minimizar o tempo de exposi^ao a uma postura humana 
desconfortavel. O conjunto (1) e colocado no local proprio e, posteriormente. e 
seguido da retirada da boisa/saco mais interna (10), a qual leva consigo o que 
esta em seu interior, enquanto que o local flea de imediato preparado para a 
proxima utilizagao que findara com a retirada da bolsa (9) segutnte; assim 
sucessivamente ate que todas as bolsas/sacos tenham sido utilizadas. 



